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La presente invention concerne une imprimeuse rotative a 
plusieurs couleurs et a format variable. 

On connalt deja des imprimeuses a plusieurs couleurs im- 
primant sur une nappe dgfilant verticalement en continu et passant success!- 
5 vement a travers plusieurs ensembles d 1 impress ion, disposes respectivement 

les uns au-dessus des autres et appliquant sur la nappe les impressions dans 
les divers es couleurs correspondantes. 

On connaxt de\ja une imprimeuse de ce type dans laquelle, 
pour rdduire la periode de temps exigee par le changement d'outillage lors- 
10 qu'une serie d 1 impressions a ete effectuee et qu'une nouvelle serie doit etre 
de*marre*e, les cylindres porte-plaque et porte-blanchet , tangents l'un a 
I'autre, des divers ensembles d'impression sont montes sur un meme cadre mo- 
bile transversalement par rapport au bati de la machine. Ainsi, quand une se- 
rit: d* impressions est terminee, on sort le cadre mobile du bati de l'impri- 
15 mouse, on demonte les plaques des cylindres porte-plaque utilisees pendant 

1* impression de la serie precedente et on les remplace par de nouvelles pla- 
ques gravies correspondant a la nouvelle serie d f impressions qui doit e*tre 
effectude. Une fois ces nouvelles plaques montees, on reintroduit le cadre 
portant les diverses paires de cylindres porte-blanchet et porte-plaque k 
20 l'inte"rieur du bati de 1 1 imprimeuse et cette derniere peut alors redemarrer 
pour I 1 impression de la nouvelle serie. 

Si l f imprimeuse du type precite presente des avantages incon- 
testablesen ce qui concerne la commodity du changement d'outillage, elle est 
toutefois limitee a une impression suivant un format predetermine qui corres- 
25 pond au developpement des divers cylindres porte-plaque utilises. 

La presente invention vise a remedier a cet inconvenient en 
prevoyant des moyens permettant d'utiliser dans cette imprimeuse des cylin- 
dres d'impression de diametres differents correspondant aux divers formats 
desire's, ce qui evite ainsi toute perte inutile du mater iau sur lequel l'im- 
30 pression est effectuee. 

A cet effet cette imprimeuse rotative a plusieurs couleurs 
et a format variable, destinee a effectuer des impressions sur une nappe defi- 
lant verticalement en continu a travers plusieurs ensembles d'impression 
assurant respectivement I'impression des differentes couleurs et comportant 
35 chacun un dispositif d'encrage et plusieurs cylindres de trans fert de I'encre 
d'axes horizontaux et transversaux et tangents les uns aux autres, a savoir 
un cylindre toucheur recevant un film d'encre, un cylindre porte-plaque, un 
cylindre porte-blanchet en c ntact avec la nappe et, de 1' autre cote" de celle- 
ci, un cylindre contre-partie applique sous pression contre le cylindre porte- 
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blanchet, les dispositifs d'encrage, les cylindres toucheurs et les cylindres 
contre-partie etant montes sur le bati de 1 1 imprimeuse dans des positions 
detenninees tandis que les cylindres porte-piaque et les cylindre porte- 
blanchet des divers ensembles d T impression sent mcntes a rotation ensemble 
sur un cadre mobile horizontalement et transversalement par rapport au bati, 
de maniere a pouvoir etre sorti totalement du bati , a travers une ouverture 
de ce dernier, et des raoyens pour entrainer en rotation tous les cylindres des 
ensembles d' impression, est caracterisee en ce que tous les cylindres contre- 
partie superposes sont montes a rotation sur un bSti mobile pouvant coulisser 
horizon talement et longitudinalement par rapport au betti fixe de 1 1 imprimeuse 
et en ce que des moyens sont pr^vus pour deplacer ce bctti coulissant de maniere 
a la rapprocher plus ou mo ins du cadre mobile transversalement, suivant le dia- 
metre des cylindres porte-blanchet et porte-plaque, pour que, quel que soit le 
format utilise, tous les cylindres contre-partie soient tangents aux cylindres 
porte-blanchets respectifs. 

Suivant une caracteristique complement aire de 1 ! invention 
un magasin distributeur est monte h I'exterieur du bati de 1 T imprimeuse, ce 
magasin comprenant un bati fixe s'etendant longitudinalement par rapport au 
bati de 1 'imprimeuse , un chariot mobile longitudinalement sur- le bati du 
magasin distributeur et sur lequel peuvent etre places c8te a cote plusieurs 
cadres verticaux de memes dimensions externes et portant des cylindres d' im- 
pression de diametres differents correspondant aux divers formats, des moyens 
pour deplacer longitudinalement le chariot portant les cadres et un chemin de 
roulement s T etendant transversalement entre le bati longitudinal du magasin 
distributeur et le bati de 1 1 imprimeuse en regard de l 1 ouverture de ce dernier 
bati h travers laquelle peut passer le cadre mobile transversalement, et du 
chemin de roulement sur lequel repose, a I'interieur du bati de 1 ' imprimeuse , 
ce cadre mobile. 

L 1 imprimeuse rotative suivant l 1 invention off re ainsi l f avan- 
tage de reduire au strict minimum la perte de temps entrainee par le change- 
ment de cadre du a une modification du format entre deux series d 1 impression. 
En effet le cadre utilise pour l r impression de la serie precedente, qui se 
trouve etre terminee, peut etre sorti tres rapidement du bati de 1 1 imprimeuse , 
amene en un emplacement vacant du chariot mobile du magasin distributeur et, 
apres avoir deplace ce chariot jusqu'a ce que le cadre portant les cylindres 
d r impression convenant a I'impression de la serie suivante se trouve en re- 
gard de l'ouverture du bati de V imprimeuse, il suffit de faire penetrer ce 
dernier cadre a l'interieur du bati de 1' imprimeuse pour que cette derniere 
puisse redemarrer pour I 1 impression de la serie suivante. On voit done que 



1' operation de changement de format s'effectue tres aisement et elle peut 
Stre entierement automatisee. 

On dexrira ci-apres, a titre d'exemple non limitatif, une forme d ! exe- 
cution de la present e invent ion , en reference au dessin annexe" stir lequel : 

La figure 1 est une vue en coupe longitudinale et verticale 
d'une imprimeuse rotative a plusieurs couleurs et a format variable suivant 
1' invention ; 

La figure 2 est une vue en plan schematique de 1' imprimeuse 
rotative de la figure 1; 

La figure 3 est une vue en Elevation prise de la gauche sur 
les figures 1 et 2. 

Les figures 4 et 5 sont des vues en coupe horizontale de 
l 1 imprimeuse proprement dite, respect ivement en position grand format et en 
position petit format. 

L* imprimeuse rotative a plusieurs couleurs suivant 1' invention comporte 
un bdti 1 constxtue' de deux montants verticaux et longltudinaux entre les- 
quels sont disposers plusieurs ensembles d' impression superposes et qui appli- 
quent des impressions en differentes couleurs sur une nappe de papier 2 
d€filant a travers eux verticalement de bas en haut. Cette nappe 2 est 
guid€e de la maniere habitue lie en passant sur des rouleaux horizontaux et 
transversaux et sous un pant in regulateur .de tension, et elle traverse 
success ivement les quatre ensembles d 1 impression 3, 4, 5, 6, dans le cas 
d'une impression a quatre couleurs, puis un dispositif de sechage super ieur. 

Chacun de ces ensembles d' impression comporte, d 1 une maniere connue 
en sol, un dispositif d'encrage 7 et un dispositif de mouillage 8 qui 
appliquent une couche d'encre et d'eau sur un cylindre toucheur 9. Ce 
cylindre toucheur 9 est a son tour en contact avec un cylindre porte- 
plaque ou grave* 11 lui-m&me tangent a un cylindre porte-blanchet 12 . La 
nappe de papier a imprimer passe entre le cylindre porte-blanchet 12 de 
chaque ensemble d' impression et un cylindre contre-partie 13 . Tous les cy- 
lindres des ensembles d 1 impression sont solidaires d'arbres horizontaux et 
transversaux et ils sont entrained en rotation a partir d'un moteur £lec- 
trique non represents , par l 1 intermedia ire d'un mecanisme de commande gen£- 
rale. 

Les cylindres porte -plaque 11 et porte-blanchet 12 des quatre ensem- 
bles d 1 impression sont months a rotation sur un support 14 qui est monte* 
mobile horizontalement et tr ansver sa lement par rapport a la nappe 2 et au 
bati 1 de 1* imprimeuse. Ce support mobile porte, a sa partie superieure, 
des galets de guidage 15 d'axes verticaux et, a sa partie inf€rieure, d'autres 
galets de guidage 16 d'axes- verticaux ainsi que des galets 17 d'axes horizmtaux les- 
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quels roulent sur des traverses fixes 18 s'gtendant entre les montants du 
bati 1. 

Les arbres des cylindres contre-partie 13 des divers ensembles d 1 im- 
pression sont montes h rotation dans des f las que s verticaux formant paliers 
5 19 qui sont eux-memes months a coulissement horizontal sur un b3ti mobile 21. 
Ce b9.ti s'etend verticalement et pr£sente une section droite en forme de U 
dont l'ame 21a, qui s*e"tend transversalement, porte des verins pneumatiques 
22. A chaque cylindre contre-partie 13 est associe* une paire de v€rins pneu- 
matiques 22 dont les tiges traversent l'ame 21a du bSti 21 et sont li&s a 

10 leurs extremit€s,a une traverse 23. Les extremites de cette traverse 23 sont 
fixees aux flasques paliers coulissants 19 lesquels peuvent coulisser hori- 
zontalement sur des organes de guidage,non repr£sent€s,prevus sur les deux 
ailes laterale et verticale 21b et 21c du b&ti mobile 21. Ces deux ailes peu- 
vent a leur tour coulisser longitudinalement par rapport au bclti 1 de I'impri- 

15 meuse sur des reglettes de guidage horizontales 24 prevues sur les faces in- 
ternes des montants du blti fixe 1. 

Le mouvement de coulissement horizontal et longitudinal du b3ti 21 
est command^ par un moto-r£ducteur 25 dont I'arbre est accoupl€,par l 1 inter- 
agdiaire d*un dispositif de liaison m€canique 26(train d'engrenages ou chat- 

20 nes sans fin etc..) & quatre vis meres 27 s'£tendant horizontalement et lon- 
gitudinalement. Ces vis meres sont montees a rotation dans des entretoises su- 
perieure 28 et inferieure 29,s'etendant transversalement entre les deux mon- 
tants du b&ti l 9 a raison de deux vis meres 27 dans chaque entretoise.Les vis 
meres superieures et inferieures 27 sont vis sees, a leurs extremites, dans des 

25 Serous 31 solidaires du b&ti mobile 21, de maniere qu'une rotation du moto-r£- 
ducteur 25 entraine un coulissement dans un sens ou dans 1' autre de 1* ensem- 
ble de ce bati. 

A 1 1 impr imeuse rotative proprement dite qui vient d f £tre d€crite est 
associ^, a l'exterieur de celle-ci, un mag a sin. distributeur d£sign£ dans son 

30 ensemble par 32 et qui est repr€sent€ sur les figures 2 et 3.Ce mag a sin dis- 
tributeur 32 est prevu pour recevoir,par exemple,cinq cadres supports mobiles, 
tels que le cadre 14,portant des cylindres porte-plaque 11 et porte-blanchet 
12 ayant respectivement cinq formats dif ferents.De cette facon 1 1 impr imeuse 
rotative suivant 1* invention permet done de faire varier le format d f une facon 

35 discontinue en cinq paliers. Ce nombre de cinq paliers est un bon compromis 

tenant compte des cri teres suivants :gache de papier, facility d 1 utilisation et 
cout d 1 achat de la machine. II est toutefois evident que I'on pourrait conce- 
voir un magasin distributeur 32 permettant de recevoir plus ou moins de cinq 
cadres portant des cylxneires de format different. 
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Le mag a sin distributeur 32 comprend un b&ti horizontal fixe 33 de 
forme rectangulaire, allonge" dans le sens longitudinal de l 1 imprimeuse rota- 
tive. Ce ba"ti 33 est forme de longerons 34 relies entre eux par des traverses 
35.Sur ce b&ti 33 peut se deplacer longitudinalemenfc un chariot 36 muni de 

5 galets de roulement 37 5 d f axes horizontaux et transversauxj lesquels roulent 
sur les longerons 34, et de galets de guidage 38 9 d' axes verticaux.La trans- 
lation du chariot 36 peut Stre commandee par tous moyens appropries, par 
exemple au moyen d'une chaine sans fin longitudinale 39 en trainee par un 
moteur £lectrique 41. 

10 Le magasin32 presente cinq postes pouvant recevoir respectivement 

cinq cadres 14 correspondant aux differents formats, Ces postes sont materia- 
lises par des intervalles entre des traverses superieures 42 du chariot, tra- 
verses sur lesquelles reposent les cadres 14 voisins,par 1 1 intermediaire de 
leurs galets inferieurs 17. 

15 Le b3ti 33 du magasin distributeur 32 est relie a 1 '.imprimeuse rota- 

tive proprement dite par deux rails horizontaux et transversaux 43 qui sont 
places respectivement dans l'axe des deux traverses inferieures 18 sur les- 
quelles roule le cadre 14 a l'interieur du b&ti 1 de 1 1 imprimeuse et en regard 
d f une ouverture 40 prevue dans le montant anterieur du ba*ti 1 et a travers 

2° laquelle peuvent passer les cadres 14.Ces rails 43 s 1 etendent jusqu'au longe- 
ron 34 le plus proche de 1* imprimeuse. 

On decrira main tenant les operations qui sont effectuees lorsqu'un 
changement de format doit avoir lieu. 

Une fois que 1 1 impression d'une serie de tirages a ete achevee,on 

25 decale en pression les cylindres des divers ensembles d 1 impression de 1' impri- 
meuse s en provoquant un retrait des tiges des verins pneumatiques 22, ce qui se 
traduit par un deplacement vers la gauche de tous les cylindres con tre- par tie 13. 

Ensuite on fait reculer l'ensemble du bSti mobile 21 vers la gauche sur 
la figure l,en faisant tourner dans le sens approprie le moto-reducteur 25 9 et 

30 ce d'une distance suffisante pour ecarter suffisamment les cylindres contre- 
partie 13 des cylindres porte blanchet 12. 

Une fois ces derniers cylindres degages,on peut alors extraire le 
cadre 14 portant les cylindres precedemment en service, hors du b£ti 1 de 1* im- 
primeuse, a travers l 1 ouverture 40.Cette extraction peut s'effectuer soit ma- 

35 nuellement soit automat 5. quement , par exemple au moyen d'une chaine sans fin 44 
s'e*tendant transversalement en dessous des rails 43 et portant des organes 
d'accrochage du cadre 14. Cette chaine sans fin peut etre entrainee dans un 
sens ou dans 1' autre par un moteur £lectrique 45. 

Avant de proc^der a I 1 extraction du cadre 14 de 1 1 imprimeuse rotative, 

40 on place le chariot mobile 36 du magasin distributeur 32 dans une position 
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telle qu'il presente en regard des rails 43 une place vide. On peut alors 
faire sortir le cadre 14 de l 1 imprimeuse rotative, en le faisant rouler sur 
les rails 43 jusqu'a la place vide du chariot 36. 

On deplace alors longitudinaleraent ce chariot 36 de 
maniere a amener le cadre portant les cylindres d 1 impression correspondant 
au nouveau format devant etre utilise au poste de transfert, c'est-a-dire en 
regard des rails 43. On procede alors a un mouvement d^ntrainement en sens 
inverse de la chaine 44 pour entrainer ainsi, dans le sens transversal, le 
nouveau cadre 14 jusqu'a ce qu'il penetre a l'interieur du bati 1. 

On concoit done d'apres ce qui precede, que 1* operation 
de changement de format peut s'ffectuer tres aisement et tres rapidement. 

Natur el lenient une fois le nouveau cadre mis en place a 
l'interieur du bati 1 de 1 ' imprimeuse , on fait avancer le bati mobile 21, en 
faisant tourner dans le sens approprie le moto-reducteur 25, puis on cale 
1' ensemble des cylindres en pression, en alimentant les verins pneumatiques 
22. 

Les figures 4 et 5 illustrent deux positions dif f erentes 
qu'occupe le bati mobile 21 respectivement dans le cas d'une impression aVec 
des cylindres de grand format et d'une impression avec des cylindres de petit 
format. Dans le deuxieme cas le bati mobile 21 est deplace davantage vers la 
droite, par rapport au cas de la figure 4, afin de compenser la diminution du 
diarnetre des cylindres dans le cas de I 1 impression avec un petit format. 

Ainsi qu'il est represents sur les figures 2 et 3, le 
magasin distributeur 32 peut comporter egalement un poste 46 ou s'effectue le 
demontage et le montage des plaques des cylindres avant utilisation. Ce poste 

46 est constitue essentiellement par deux rails transversaux et horizontaux 

47 qui s'etendent dans 1'axe des rails 43, a 1' oppose de ceux-ci, c'est-a- 
dire vers l'exterieur, a partir du longeron 34 situe le plus loin de I'impri ■ 
meuse. Par consequent il est possible de transferer au poste de montage et de 
demontage 46 un cadre 14 se trouvant sur le chariot 36 en position de trans - 
fert, en vue de proceder au changement de l'outillage. 

II est du reste bien entendu que le mode de realisation 
de 1" invention qui a ete* decrit ci-dessus, en reference au dessin annexe, a 
ete donn£ a titre purement indicatif et nullement lijaitatif et que de nom- 
breuses modification peuvent etre apportees, sans qu'on s'ecarte pour cela du 
cadre de la presente invention. 

C'est ainsi, notamment que le magasin distributeur 32 
pourrait §tre realise dif f eremment a condition de comporter suf f isamment de 
postes de stockage des cadres supports 14 en attente.Une autre forme d'exg- 
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cut ion envisageable pour le magasin distributeur 32 pourrait ainsi compor- 
ter, par exemple, des postes de stockage disposes radialement par rapport 
a une plaque rotative centra le permettant le transfert des cadres des postes 
de stockage a 1 1 imprimeuse proprement dite et vice versa. 
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RE VENDICATI ONS 



1° - Imprimeuse rotative a plusieurs couleurs et a format 
variable, destin£e a effectuer des impressions sur tine nappe d€filant vertica- 
lement en continu a travers plusieurs ensembles d 1 impression assurant respec- 
tive*ent l 1 impression des diff€rentes couleurs et comportant chacun un dispo- 
5 sitif d T encrage et plusieurs cylindres de transfert de l'encre d'axes horizon- 
taux et transversaux et tangents les uns aux autres , h s avoir un cylindre tou- 
cheur recevant un film d f encre, un cylindre porte-plaque et un cylindre porte- 
blanchet en contact avec la nappe et, de l* autre cSt£ de celle-ci, un cylindre 
contre-partie applique" sous pression contre le cylindre porte-blanchet, les 

10 dispositifs d'encrage et les cylindres toucheurs £tant months sur le b3ti dans 
des positions d£termin€es, tandis que les cylindres porte-plaque et les cylin- 
dres porte-blanchet des divers ensembles d 1 impression sont months a rotation 
ensemble sur un cadre mobile horizontalement et transversalement par rapport 
au bati, de maniere a pouvoir etre sortis totalement du bati, et des moyens 

15 pour en trainer en rotation tous les cylindres des ensembles d* impression, 
caract€ris€e en ce que tous les cylindres contre-partie superposes (13) sont 
months k rotation sur un bati mobile (2l)pouvant coulisser horizontalement 
et longitudinalement par rapport au bati fixed )de 1" imprimeuse et des moyens 
(25-29) sont prgvus pour dgplacer ce bati coulissant (21) de maniere a la rappro- 

20 cher plus ou mo ins du cadre (14) mobile transversalement suivant le diametre des 
cylindres porte-blanchet (12) et des cylindres porte-plaque (11^ pour que, quel 
que soit le format utilise, tous les cylindres contre-partie (13) so ient tan- 
gents aux cylindres porte-blanchet (12) re spect if s. 

2° - Imprimeuse rotative suivant la revendication 1 caract£ 

25 risee en ce que le bati (21) mobile horizontalement et longitudinalement pr6- 
sente une section droite en forme de U et comport e deux ailes verticales 
lat&ales (21bi (2lc)s , 6tendant longitudinalement, coulissant sur des reglettes 
de guidage horizontales et longitudinales(24)porte T es par le bati(l)de 1' im- 
primeuse, chacun des divers cylindres contre-partie (13 ) superposes €tant mont€ 

30 a rotation, a ses deux extremites, dans des flasques paliers (19)mont£s a, cou- 
lissement horizontal et longitudinal par rapport aux ailes verticales adja- 
centes(2Ibi (21 c)du bati mobile(2l) ,et en ce que ce bati(21)porte, pour la 
mise en pression de chaque ensemble d* impression, au moins un ve*rin pneuma— 
tique(22>dont la tige s'gtendant horizontalement et longitudinalement est 

35 accouplge, par I'intermediaire d'une traverse horizontale (23), aux deux flas- 
ques paliers c ulissants(19 )supportant un cylindre contre-partie( 13) • 



BNSDOCID: <FR 2420426A1_I_> 



2420426 



3° - Imprimeuse rotative suivant la revendi cation 2 
caracterisee en ce qu ! a chaque cylindre contre-partie(13)sont as socles deux 
v€rins pneumatiques(22) situes dans tin mime plan horizontal et dont les tiges 
sont accouplees respectivement a une traverse (23) so lidaire, a ses extremites, 
5 des flasques paliers (19) portant le cylindre contre-partie (13) . 

4° -Imprimeuse rotative suivant I'une quelconque des 
revendications 1 a 3 caracterisee en ce qu'elle comporte un moto-redueteur 

(25) dont l'arbre est accouple, par I 1 intermediaire de mecanismes de liaison 

(26) ,a quatre vis meres (27) s 'etendant horizontalement et longitudinalement, 
10 disposees a deux niveaux differents, la paire de vis meres super ieures (27) 

€tant mont£e a rotation dans une traverse super ieure (28) du b3ti tandis que 
la paire de vis meres infer ieures (27) est montee a rotation dans une traverse 
inf er ieure (29) de ce meme b^ti, les parties extremes des vis meres etant 
engagees dans des ecrous (31) solidaires du bSti mobile (21). 

15 5°- Imprimeuse rotative suivant l f une quelconque des 

revendications 1 a 4 caracterisee en ce qu f elle comprend, a I'exterieur de 
son bati(li un magasin distributeur (32)comportant plusieurs postes de sto- 
ckage de cadres supports (14) de memes dimensions externes sur lesquels sont 
respectivement montes des cylindres de diametres differents correspondant 

2o aux differents formats et des moyens pour faire passer les cadres (14)de ces 
postes de stockage a l'interieur de I 1 imprimeuse et vice-versa. 

6° - Imprimeuse rotative suivant la revendication 5 
caracterisee en ce que le magasin distributeur (32) comporte un bati fixe(34) 
s'etendant longitudinalement par rapport au b&ti(l)de l f imprimeuse, un cha- 

25 riot(36)mobile longitudinalement sur le b&ti(34)du magasin distributeur et 
sur lequel peuvent etre places cote a c5te, aux differents postes de sto- 
ckage, plusieurs cadres verticaux( 14) portant des cylindres d' impression de 
diametres differents correspondant aux differents formats, des moyens (39i<£l) 
pour deplacer longitudinalement le chariot(36) portant les cadres (14)et un 

30 chemin de roulement(43) s 'etendant transversalement entre le b£ti longitudi- 
nal (34) du magasin distributeur et le b£ti(l)de 1 1 imprimeuse a en regard d'une 
ouverture(40)de ce dernier a travers laquelle peut passer chaque cadre (14) 
mobile transversalement et egalement en regard d'un chemin de roulement(18) 
sur lequel repose, a l'interieur du bati(l)de l 1 imprimeuse, le cadre(14) 

35 mobile. 

7° - Imprimeuse rotative suivant la revendication 6 
caracterise" en ce que des moyens 44,45 sont prevus pour deplacer transver- 
salement chaque cadre mobile 14 sur le chemin de roulement intermediaire 43 
s'etendant entre le b&ti 1 de l 1 imprimeuse et le bati 34 du magasin distri- 
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buteur(32), pour faire passer un cadre mobile(14)du chariot mobile (36)a l'in- 
terieur du b3ti(l)de 1 ' imprimeuse et vice versa. 

8° - Imprimeuse rotative suivant I'une quelconque des 
revendi cat ions 6 et 7 caracterisee en ce qu f elle comporte, a l'oppose" du 
5 chemin de roulement (4 3)assurant la liaison entre le b£ti(l)de 1 1 imprimeuse 
et le bSti longitudinal fixe(34} un chemin de roulement additionnel( 47) 
s'etendant transversalement et constituant un poste de travail ou chaque 
cadre mobile (14) peut etre amene pour le montage etle demontage des plaques 
des cylindres porte-plaque. 
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